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MODULE A ANCHE UNIQUE DUALE, NOTAMMENT POUR INSTRUMENT 

DU TYPE ACCORDEON 

La presente invention concerne un module a anche unique duale, notamment prevu 
pour etre dispose dans un instrument a vent a f onctionnement dans les deux sens 
du vent tel qu'un accordeon. 

L'accordeon est I' instrument retenu pour donner P ensemble des explications et 
5 fournir toutes les informations necessaires au f onctionnement mais il est 
entendu que P anche selon la presente invention peut etre montee dans tous les 
cas ou une lame doit vibrer, que le vent vienne perpendiculairement de dessus ou 
de dessous par rapport au plan de la lame. C'est ainsi que pour la suite de la 
description, on parlera des deux sens du vent. 
10 Pour la fabrication des accordeons, un tres grand nombre de pieces est 
necessaire. 

En effet, un accordeon comprend deux caissons relies par un souff let formant 
une enceinte. Sur chacun de ces caissons, dans Penceinte, on dispose des tables 
d'harmonie munies d'ouvertures, de mecanismes de degagement et d* obturation 
15 de ces ouvertures. Ces tables d 1 harmonies portent generalement plusieurs 
sommiers qui sont des supports de nombreux modules dits aussi H musiques" dans 
le domaine des fabricants d'accordeons. Ces modules sont places en face des 
ouvertures pour etre traverses ou non par les flux d'air generes grace au 
souff let, en fonction des touches actionnees. 
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Chaque module est en fait I" element de production du son et comprend un porte- 
lames. Un module comprend deux fenetres avec chacune une lame f ixee par une 
de ses extremites munie d'un talon sur ledit porte-lames. La lame se prolonge 
par sa partie libre dite aussi languette dans cette f enetre. 
5 Cette languette, mise en vibration par le flux d'air passant a travers la f enetre, 
permet de produire des sons. 

En fonction de la nature, de Tepaisseur, des dimensions longueur/largeur et de la 
decoupe de la languette, on obtient des sons correspondents aux notes 
recherchees. 

10 Dans les accordeons connus, chaque module comporte, pour la meme note deux 
fenetres et deux lames pour chacun des deux sens possibles du vent. L'une des 
lames est rivetee sur une des faces du module en regard de la premiere f enetre 
et T autre lame est rivetee sur T autre face en regard de I' autre f enetre. 
Chaque f enetre est munie, sur la face du module opposee a celle qui porte la lame 

15 d'une soupape, realisee generalement en mater iau souple, plus particulierement 
du cuir. 

Ainsi, pour un des sens du vent, la lame correspondante est mise en vibration et 
produit la note tandis que la soupape sur T autre f enetre limite la fuite d'air par 
T autre f enetre. 

20 Pour I' autre sens du vent, e'est V inverse. 

Af in de conferer a cette soupape la raideur souhaitee, il est souvent ajoute un 
element elastique de rappel, tel qu'une mince et etroite lame de ressort. 
Ceci est perturbant, car cette disposition avec une soupape n'est pas favorable a 
un bon epanouissement de Tonde sonore emise par la lame en vibration. 

25 On comprend des lors que pour une note, il faut un module avec un porte-lames, 
au moins deux lames, deux rivets, deux soupapes, et souvent deux elements 
elastiques de rappel soit 9 pieces, ce qui conduit pour le moindre accordeon a un 
nombre tres important d' elements. 
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Au-dela du nombre, il faut regler chacun dcs elements apportant une 
contribution. Le jeu entre la lame et la fenetre, la courbure de la lame pour 
creer un interstice, I 1 element elastique de rappel de la soupape, ceci de fagon 
symetrique pour produire la meme note. 
5 On sait aussi que pour des accordeons dits "musette" , les musiciens souhaitent 
disposer de la note dite juste mais aussi d'au moins une note tres legerement au- 
dessus et d'au moins une note tres legerement au-dessous, e'est-a-dire trois 
modules pour une note avec six lames. Dans certains cas, il est demande jusqu'a 
quatre lames pour une meme note soit huit lames pour les deux sens du vent. 
10 Certains accordeons sont equipes de plus de mille lames. 

On aboutit a un nombre total de pieces de plusieurs milliers pour certains 
instruments quand on compte les moyens de fixations des porte-lames et des 

modules, les mecanismes des touches, les moyens de fixation des sommiers, des 

< — * 

tables d'harmonie, notamment. 
15 Ceci rend longue et tres difficile la fabrication et surtout complexifie 
Paccordage qui reste reserve a des specialistes de moins en moins nombreux. Le 
prix de revient est tres eleve et la fragilite croTt proportionnellement a la 
complexity. 

II est en outre un inconvenient tres important, e'est le poids engendre par 
20 I' accumulation du nombre de pieces. 

Le poids d'un accordeon, 15 kilos pour les plus lourds mais 9 kilos couramment, 
interdit aux plus jeunes de jouer en portant P instrument. lis doivent jouer assis. 
Le maniement est rendu difficile pour tous les musiciens et ce d'autant plus pour 
les petits gabarits. 

25 L'entretien est complexe et P instrument reste fragile car les obturateurs des 
events par exemple, en cuir, sont soumis a P agression des moisissures en 
presence d'humidite. Les caracteristiques mecaniques varient egalement de 
fagon importante en fonction de la temperature et le vieillissement est souvent 
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premature sauf a prevoir une entretien important par des specialistes devenus 
egalement rares. L' accessibility reste delicate. Les coGts sont eleves et les 
delais importants. 

Tout ceci conduit a une stagnation du developpement de cet instrument, meme si 
5 certains pays ont des productions importantes. 

II serait done utile de disposer de modules dont la languette peut vibrer dans les 
deux sens du vent car le nombre de lames necessaires serait divise par deux. De 
plus, les fenetres et les pieces associees comme les soupapes etant supprimees 
car devenus inutiles, le poids et Tencombrement seraient reduits de fagon 
10 consequente. 

De plus, la suppression des soupapes permettrait une meilleure propagation du 
son. 

Des essais ont ete conduits depuis de tres nombreuses annees sans succes. 
On peut citer des documents de I'art anterieur comme la demande de brevet 
15 frangais N° 1 350 800 dans lequel I'inventeur emet un voeu sans pour cela 
indiquer un quelconque mode de realisation. 

Un brevet allemand N° 34 13 382 decrit une anche qui peut fonctionner dans les 
deux sens, la languette restant dans la meme position et le cadre complet etant 
deplace de part et d f autre du plan de la languette pour respecter une certaine 
20 dissymetrie. 

Un tel agencement ne peut donner satisfaction ne serait-ce que par I'inertie que 
presente le cadre et par les bruits parasites engendres par de tels mouvements 
de pieces importantes en dimensions. 

Le but de la presente invention est de proposer un module musical avec une 
25 anche unique duale, e'est-a-dire qui fonctionne dans les deux sens du vent. Ce 
module tel que presente dans la description qui va suivre, peut etre realise 
industriellement. Ce module s'affranchit des contraintes liees a I'entretien, 
diminue de fagon considerable le nombre de pieces car outre le fait de diviser 
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par deux le nombre de lames, les soupapcs sont supprimees ainsi que les 
elements associes de fixation et/ou de rappel elastique. 

Ces modules permettent la realisation d' instruments plus simples, plus fiables 
sans pour autant sacrif ier a la qualite musicale qui reste au moins aussi bonne 
5 voire meilleure car la place liberee peut etre mise a profit pour augmenter les 
ouvertures de sortie du son en dehors de I' instrument. II se trouve que la 
reproductibilite est egalement amelioree, en limitant les interventions liees au 
savoir-faire du fabricant plus qu'a des considerations constructives 
industrielles. 

10 L' invention est maintenant decrite en detail suivant un mode de realisation 
particulier et preferential, non limitatif, en regard des dessins annexes qui 
representent a irawers les dif f erentes figures : 

- figure 1, une vue d'un sommier de Tart anterieur portant des modules de Tart 
anterieur, 

15 - figure 2, une vue en perspective d'un module selon la presente invention, 

- figures 3A a 3D, des vues en coupe transversales selon les lignes de coupe 
indiquees sur la figure 2, 

- figure 3E, une vue en coupe suivant la meme ligne D-D de la figure 3D mais avec 
un sens du vent oppose, 

20 - figures 4A et 4B, des representations en perspective et de dessus de 
I'agencement de la languette par rapport a la fenetre menagee dans le module de 
T invention, 

- figures 5A a 5D, des vues de variantes de realisation des volets, 

- figure 6, une vue en coupe d'une variante de realisation dans laquelle la 
25 languette est dans le plan du talon avec une fixation des axes des volets en 

surepaisseur, 

- figure 7, une vue d*une seconde variante de realisation des axes des volets, et 
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- figure 8, une vue en perspective d'une variante a fabrication aisee representee 
avec un volet monte et un volet avant montage. 

Sur la figure 1, on a represents un sommier 10 de Tart anterieur supportant 
plusieurs modules 12. Chaque module comprend un porte-lames 14 avec deux 
5 f enetres 16 menagees a travers ledit porte-lames, une lame 18 f ixee sur chaque 
face du porte-lames, en regard de la f enetre correspondante, chaque lame ayant 
un talon 20 et une languette 22 susceptible de vibrer librement dans la fenetre 
16 associee. 

Chaque talon 20 est fixe sur le porte-lames de preference par un rivet 24 qui 
10 presente I'avantage de ne pas se devisser sous les effets des vibrations. 

Entre la lame et la fenetre, sur toute la peripheric, il est prevu une lumiere de 
tres faibles dimensions et chaque lame est courbee vers I'exterieur du porte- 
lames, de maniere a menager un interstice i entre le plan de ladite lame et le plan 
du porte-lames. 

15 Ainsi lorsque le flux d'air est dirige vers la lame, il est devie sur les bords de la 
languette et passe dans cet interstice. C'est lors du passage force de ce flux 
dans T interstice que la languette se met en vibration, de fa?on quasi-instantanee 
pour les petites lames de f aible inertie et en quelques dixiemes de secondes pour 
les plus grandes correspondent aux graves. 

20 Les dimensions des porte-lames sont de 18 a 50 mm de long pour 18 a 22 mm de 
large et 2 d 5 mm d'epaisseur pour donner des ordres d'idees. Les languettes 
ont quelques dixiemes de millimetres d'epaisseur. 

Sur les dessins, les echelles ne sont pas respectees pour permettre une 
meilleure lecture. 

25 Dans le cas de Tart anterieur, si le flux d'air est de sens oppose, la lame se ploie 
et s'ecarte du porte-lames sans entrer en vibration. C'est la raison de la 
presence des soupapes 26, chacune portant un element 28 de rappel elastique, 
ces soupapes interdisant les fuites d'air intempestives ainsi qu'explique ci-avant. 
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Ainsi, on constate qu'il est absolument necessaire d'agencer I* ensemble du 
module avec une dissymetrie propre a amorcer la vibration, ce qui explique 
T impossibility de realiser une anche unique duale avec la conception de Tart 
anterieur. 

5 Le module 30 selon la presente invention est represents schematiquement sur la 
figure 2. 

Ce module 30 comprend un porte-lame 32 avec une fenetre 34. Une lame 36 
comportant un talon 38 est f ixee avec un rivet 40 sur ledit porte-lame ainsi 
qu'une languette 42 qui est libre de vibrer dans la fenetre 34. 
10 De part et d' autre des bords longitudinaux de la languette 42, il est prevu des 
volets 44 mobiles. 

Ces volets s'inscrivent dans la fenetre 34. 

La description qui suit est faite indifferemment en regard des series des 
figures 3A a 3E et 4A, 4B. 
15 Dans le mode de realisation retenu, le talon 38 est dispose en superposition sur 
le porte-lame. La fixation doit etre parfaitement rigide, ce qui est le cas avec le 
rivet 40. 

Ceci est montre sur la figure 3A, coupe suivant la ligne 3A-3A. 
Si Ton se deplace suivant I'axe longitudinal de la languette, on se place dans le 
20 plan de coupe de la ligne 3B-3B. 

A ce niveau, on note la presence de la fenetre 34 avec la languette qui se trouve 
dans cette fenetre. 

Pour ce mode de realisation, la languette est deformee pour etre placee pour 
partie de son epaisseur dans la fenetre. Le talon est en ef f et au-dessus du plan 
25 de la fenetre par necessite et la languette doit se trouver, au moins pour partie 
dans T epaisseur du porte-lame. 

Selon la presente invention, contrairement a Tart anterieur, il convient de 
conserver le plan de la languette parfaitement integre pour que cette languette 
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soit parfaitement symetrique. II n'y a plus de necessite d'un interstice par 
deformation courbe permanente de la languette au-dessus du plan du module, 
vers I'exterieur. Ceci peut etre constate sur les differentes coupes successives. 
En se plagant suivant la ligne de coupe 3C-3C, on constate la presence de volets 
5 44. Ces volets se presentent sous la forme de portions d'une piece de revolution. 
Dans ce mode de realisation, il s'agit d'un cylindre mais on pourrait envisager 
aussi un cone ou une piece plus complexe. En I'occurrence, il s'agit sensiblement 
d'un quart de cylindre, afin que les faces de chaque portion de cylindre soient 
perpendiculaires au plan de la languette au repos. 
10 Deux nervures 46 se prolongent sur toute la longueur de chaque volet, dans le 
plan de chaque face du diedre. Ces nervures sont etudies pour venir 
respect ivement en appui sur le bord correspondent de la fenetre 34, dessus et 
dessous. 

Ces volets sont mobiles en rotation par rapport au porte-lame autour d'un axe 
15 48, parallele au bord longitudinal de la languette. 

Cet axe doit imperativement etre place dans le plan median de la languette, pour 
assurer une symetrie. 

On note que le secteur angulaire est a peu pres un quart de cylindre car il faut 
pouvoir materiellement inclure I'axe 48, qui coincide avec I'axe geometrique de 
20 la partie courbe, sauf a deporter I'axe de rotation en-dehors de la section du 
volet. 

Si Ton se porte dans le plan de coupe de la ligne 3D-3D, les elements sont 
identiques a ceux du plan de coupe precedent, a I 'exception de I 'arete de la 
portion de cylindre le long de laquelle est menagee un chanf rein 50. Ce chanf rein, 
25 de fagon avantageuse, est de plus en plus marque au fur et a mesure que Ton 
s'eloigne du talon vers I'extremite de la languette. 

Ceci permet de generer un interstice de dimensions variables entre chacun des 
volets et la languette, dans le plan de la languette. Ce chanf rein est dessine plan 
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mais il peut etre creux ou de forme plus complexe sans modifier la presente 
invention sachant qu'il faut creer un interstice, entre chacun des volets et la 
lame. 

On note aussi que cet interstice, de dimensions variables le long de la languette 
5 est dissymetrique et autorise la mise en vibration de la lame, bien que la surface 
neutre de cette lame soit plane. 

Dans cette position, la nervure 46 superieure est en appui sur la face superieure 
du porte-lame ou sur une butee rapportee. 

Le sens du flux d'air et les passages dans les interstices sont figures sur cette 
10 figure 3D. 

L' interstice de dimensions variables, etant dans ce mode de realisation, de plus 
grande dimensions au droit de I'extremite de la languette, provoque une mise en 
vibration plus eff icace de ladite languette. 

Sur les figures 4A et 4B, cet interstice est clairement represents. 
15 Les figures 3 A a 3D montrent la position des differentes pieces pour un sens du 
vent. 

On constate lorsque le sens du vent est oppose, figure 3E, que la symetrie de 
f onctionnement est integralement respectee par rapport a la lame. 
Dans cette position, la nervure 46 inf erieure est en appui sur la face inf erieure 
20 du porte-lame. Chaque volet a pivote autour de son axe 48. En eff et, la pression 
differentielle de sens oppose a entratne en rotation ces volets car ces nervures 
constituent des moyens d'entratnement et simultanement des butees de fin de 
course. 

Les interstices sont menages de fa?on symetrique et la lame peut entrer en 
25 vibration de la meme fagon que precedemment mais dans Tautre sens du vent. 
De tels volets, meme realises en matiere plastique, peuvent provoquer des bruits 
parasites lors des pivotements, surtout lorsqu'ils sont brusques. Meme si de tels 



bruits parasites ne sont perceptibles que par des oreilles exercees, il faut 

pouvoir resoudre cette imperfection. 

C'est I'objet des variantes des figures 5A t 5B et 5D. 

Dans le cas de la figure 5A, le porte-lame 32 et les volets 44 sont munis de 
5 moyens 52 amortisseurs du flux d'air. De tels moyens prennent la forme d'une 
paroi 54 en sail lie, venue de fabrication avec le porte-lame. 

Cette paroi est de prof il conjugue avec la forme de chaque nervure 46 pour 
generer un coussin d'air 56 qui se trouve emprisonne dans un volume a fuite 
controlee. Comme montre sur la figure 5A t cet air fuit mais cette mise en legere 
10 surpression temporaire, pendant un temps extremement bref , genere neanmoins 
un coussin d'air amort issant. 

Tout bruit parasite du volet en butee est ainsi supprime ou pour le moins 
suff isamment amort i pour ne plus etre perturbant. 

L'agencement symetrique permet un amortissement dans les deux positions de 
15 travail de chaque volet. 

Sur la figure 5B, on retrouve une variante des moyens d' amortissement sous 
forme d'une rainure 46-1 cooperant avec la paroi 52-1 en saillie du porte-lame 
pour realiser un coussin d'air 56-1. 

Dans cette variante, on constate en plus une diminution de I'inertie du volet. Ce 
20 volet est realise a partir d'une ame centrale 58 et d'ailettes 60 radiales. 

De tels volets, quel qu'en soit le mode de realisation, sont aisement fabriques 

par extrusion en matiere plastique, avec une excel lente precision, comme cela 

est couramment pratique dans ce domaine de I'industrie. 

Ainsi, on est assure de la reproductibilite. 
25 La figure 5C montre une variante encore plus allegee avec une ame mais 

seulement deux ailettes radiales. II faut alors augmenter la hauteur des parois 

en saillie pour que les ailettes assurent une certaine etancheite sans laisser un 

passage libre a I'air. 
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Cctte variante a deux ailettes pcut egalement etre munic de moyens 
amortisseurs dc bruit. Ces derniers sont egalement dcs decrochements qui 
generent la formation d'un coussin d'air. 

Le fait de pouvoir realiser des chanf reins du prof i I souhaite permet de modeler 
5 le spectre sonore du module. 

En effet, si Ton elargit le chanf rein au droit du tiers de la longueur de la 
languette, a partir du talon, le flux d'air accroTt la force motrice aerodynamique 
en cet endroit, ce qui favorise la production du troisieme harmonique, c'est a 
dire celui qui est a la frequence triple du f ondamental. 
10 On peut done ameliorer sensiblement la qualite musicale en maTtrisant la 
fabrication, de f agon precise. 

L'agencement selon la presente invention permet bien de pallier les inconvenients 
des modules de Tart anterieur puisqu'il permet d'obtenir une anche unique duale. 
De nombreux avantages decoulent de la mise en place de tels modules, 

15 notamment pour la fabrication des instruments du type accordeon. 

On peut noter aussi que, outre les gains de nombre de pieces et de poids lies a la 
suppression, certaines autres pieces peuvent etre modif iees. 
Dans la presente invention, si le porte-lame doit etre massique au droit de la 
fixation du talon, pour la partie situee en peripherie de la languette et des 

20 volets, le volume de matiere necessaire peut etre fortement reduit, en le 
detourant autour des elements mobiles, a savoir les volets. 

De meme, dans la fabrication, la lame 42 a ete deformee pour etre integree 
partiellement dans la fenetre 34. Cette lame peut etre conservee dans le plan du 
talon sans aucune diff iculte. II suf f it alors de prevoir des paliers 62 de montage 
25 des axes 48, sur la face superieure du porte-lame. De tels paliers peuvent etre 
venus de moulage sans aucune diff iculte. 

La condition est de respecter un positionnement des axes 48 dans le plan median 
de la lame au repos. 
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Sur la figure 6, on a realise une variante de positionnement des axes des volets 
au-dessus du porte-lame comme la lame elle-meme. bans cette variante, le talon, 
la languette, les axes des volets sont dans le meme plan. Les paliers 62 sont alors 
en saillie. lis peuvent etre venus de moulage avec le porte-lame. 
5 Sur la figure 7, on a realise un agencement different qui prevoit un anche dont le 
talon 38 est muni de deux decoupes 38-1 aptes a recevoir les axes 48 des volets. 
Une plaquette 38-2 est rapportee sur le dessus du talon, ce qui permet de 
constituer un logement borgne pour recevoir les axes. Cette plaquette est prise 
et maintenue par le rivet 40 avec le talon. 
10 De plus, la plaquette 38-2 assure un meilleur maintien du talon, ce permet aussi 
de limiter les deplacements de Tanche car ces deplacements ne sont pas 
necessairement symetriques dans les deux sens du vent. 

On constate aussi une rigidif ication de chaque volet car les axes sont maintenus 
dans les logements borgnes, aux deux extremites. AAeme si les deformations 
15 sont microscopiques, la rigidif ication complementaire ameliore encore la qualite 
de la realisation. 

Sur la figure 8, le mode de realisation presente dispose d'un nombre reduit de 
pieces. 

Son caractere industriel resulte de plusieurs faits : 
20 - les volets peuvent etre les memes pour differentes longueurs de 
languettes comme cela va etre montre, seule la longueur de la partie 
chanf reinee devant etre adaptee, 
- les formes simples autorisent la fabrication a partir d'un tres grand choix 
de materiaux, et 
25 - la mise en place peut etre ef f ectuee aisement 

Sur cette figure 8, on a represents un porte-lame 32 en forme de U avec une 
base 64 et deux branches 66 et 68 f ormant les trois cotes de la f enetre 34. 
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La base 64 est destinee a recevoir le talon 38 de la lame 36, talon qui est 
surmonte d'une plaquette 38-2 comme dans la variante de la figure 7. 
Le talon est muni de deux decoupes 38-1 aptes a recevoir les axes 48 des volets. 
Cette plaquette est prise et maintenue par le rivet 40 avec le talon permettant 

5 de constituer un logement borgne pour recevoir ces axes. 

Les extremites des branches 66 et 68 sont prevues pour recevoir par vissage 
par exemple une plaque 70 d'extremite. Cette plaque relie ces deux branches 
transversa lement et forme le quatrieme cote de la fenetre 34. Elle porte une 
tete 72 dans sa partie mediane, faisant saillie perpendiculairement vers 

10 I' inter ieur, e'est-a-dire venant au droit de I'extremite de la languette 42 de la 
lame 36. 

Cette tete fait egalement saillie au-dessus et au-dessous du plan du porte-lame. 
Des butees 74B et 76B ; 74H et 76H, basses et hautes, gauche et droite, sont 
rapportees sur les faces laterales. 
15 Ces butees sont representees par des pastilles 78 en saillie. 

Les volets 44 ont une longueur telle qu'ils se prolongent au-dela de la longueur de 
la languette jusqu'a la plaque 70 d'extremite. 

Chaque volet comprend comme dans les modes precedents de realisation, un 
chanf rein 50 menage par contre uniquement sur la longueur de la languette 42. 

20 La partie du volet qui se prolonge est munie d'une butee 80H et 80B ; 82H et 
82B. Ces butees sont des logements borgnes prevus pour cooperer par 
emboTtement amortissant avec les pastilles 78. En effet, en fonction des prof ils 
et des materiaux, il est possible d'obtenir un amortissement mecanique dans la 
phase finale mais prioritairement un amortissement par fuites controlees 

25 lorsque les pastilles viennent penetrer dans les logements borgnes. 

Les axes 48 des volets pivotent dans des decoupes 38-1 dans la zone du talon de 
la lame et dans des trous 84 menages dans la plaque 70 d'extremite. 
Ces volets ont ainsi legerement prolonges de quelques millimetres. 



14 

Les formes mecaniquement simples permettent des realisations a partir de tres 
nombreux materiaux a structure pleine, creuse, alveolaire, par frittage de 
microbilles creuses ou des microtubes. 

La mise en place des volets peut etre realisee de fa^on aisee dans les deux cas : 
5 - soit la plaque 70 d'extremite et les branches 66 et 68 constituent une 
seule et meme piece et la mise en place a lieu au montage de la lame 36, 
lors de son rivetage, 
- soit la plaque d'extremite est amovible, fixee par des vis, les volets 
peuvent etre rapportes apres rivetage de la lame. 
10 De nombreux autres agencements pratiques peuvent etre envisages sans pour 
cela sortir de Tepure de la presente invention. 

L'agencement propose comprend des volets mobiles en rotation car le 
pivotement autour d'un axe est actuellement le moyen le plus simple et qui 
engendre le moins de frottements et le moins d'usure. Ce sont des parametres 
15 importants si Ton veut obtenir des changements rapides sans inert ie de la 
position des volets lorsque le sens du vent est inverse et une durability 
satisfaisante pour des centaines de milliers de cycles. 

Si, moyennant des materiaux adaptes, les frottements et I'usure venaient a 
pouvoir etre combattus, un montage des volets en translation au lieu de la 
20 rotation pourrait tout a fait convenir. L'invention n'en serait aucunement 
denaturee et produirait les memes ef f ets. 

II est aussi une zone particulierement sensible qui est I* extremite de la 
languette car c'est a cette extremite que le moment des forces agissantes est 
le plus important puisque c'est la zone la plus eloignee du point de fixation a 
25 savoir le rivet. 

Si Ton souhaite faire intervenir cette zone, les elements mobiles en I'occurrence 
les volets 44 do i vent presenter une forme qui entoure la languette y compris son 
extremite. 
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La forme des volets est necessairement plus complexe et la production 
industrielle doit recourir plutot au moulage qu'a I' extrusion. 
En effet dans le cas des volets realises selon le mode de realisation prefere, les 
volets peuvent aisement etre produits par extrusion, en differentes tailles en 
5 f onction des dimensions des lames et done des types de notes, puis a debiter a la 
longueur ces-pieces f ilaires obtenues. 

La realisation des chanfreins peut aisement etre industrialist, tout comme la 
fixation des axes. 

L'agencement selon la presente invention, en plus des avantages indiques 
10 precedemment, rentre dans le cadre d'une realisation industrielle concrete et 
economiquement compatible avec le produit a commercialiser. 
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REVENDICATTONS 

1. Module a anche duale unique, notamment pour instrument du type 
accordeon utilisant deux sens du vent, caracterise en ce qu'il comprend, pour 
chaque note, un porte-lame (32) unique fixe avec une fenetre (34) et une lame 
(36) rapportee sur ledit porte-lame et comprenant au moins une languette (42) 

5 disposee au droit de cette fenetre, ainsi qu'au moins un element (44) mobile 
associe, dispose lateralement par rapport a ladite languette et susceptible de 
prendre une premiere position pour le premier sens du vent en menageant un 
interstice entre cet element mobile et le bord de la languette pour que cette 
languette entre en vibration pour emettre ladite note dans ce premier sens du 
10 vent et une seconde position symetrique de la premiere par rapport au plan de la 
lame pour le second sens du vent en menageant egalement un interstice pour que 
la languette entre en vibration pour emettre la meme note dans ce second sens 
du vent. 

2. Module a anche duale unique selon la revendication 1, caracterise en ce 
15 que T interstice entre chaque element (44) mobile et la languette (42) est 

variable. 

3. Module a anche duale unique selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que chaque element mobile est un volet (44) mobile, monte libre en rotation 
autour d'un axe (48) dispose sensiblement parallelement a I'axe longitudinal de la 

20 languette (42) et a proximite immediate, ledit axe etant dispose dans le plan 
median de la languette au repos. 

4. Module a anche duale unique selon la revendication 3, caracterise en ce 
que chaque volet (44) est une portion d'une piece de revolution, I'axe (48) de 
rotation etant proche de I'axe de ladite portion de piece de revolution, ce volet 
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etant muni de moyens (46) d'entratnement et dc butee dans les deux positions 
correspondent aux deux sens du vent. 

5. Module a anche duale unique selon la revendication 4, caracterise en ce 
que la portion (44) de la piece de revolution est def inie pour que les faces soient 

5 paralleles au flux d'air circulant dans la fenetre (34), ceci dans les premiere et 
seconde positions des elements mobiles pour chacun des deux sens du vent, 
ladite portion de piece de revolution portant un chanfrein (50) menage sur 
I'arete, de dimensions variables le long de I'axe longitudinal. 

6. Module a anche duale unique selon Tune quelconque des revendications 
10 precedentes, caracterise en ce qu'il comprend des moyens (52) amortisseurs des 

butees des elements (44) par rapport au porte-lame. 

7. Module a anche duale unique selon la revendication 6, caracterise en ce 
que ces moyens (52) amortisseurs comprennent une partie portee par les moyens 
(46) d'entramement et de butee et une partie portee par le porte-lame pour 

15 generer un coussin d'air (56) emprisonne dans un volume a f uite controlee. 

8. Module a anche duale unique selon la revendication 6, caracterise en ce 
que ces moyens amortisseurs comprennent une plaque (70) d'extremite munie 
d'une tete (72) faisant saillie perpendiculairement vers I'interieur, venant au 
droit de I'extremite de la languette (42) de la lame (36). 

20 9. Module a anche duale unique selon la revendication 8, caracterise en ce 

que cette tete (72) porte des butees (74B, 74H ; 76B, 76H), en I' occurrence 
des pastilles (78) en saillie, et les volets (44) se prolongent au-dela de la 
longueur de la languette (42) jusqu'a la plaque (70) d'extremite, la partie du 
volet qui se prolonge etant munie d'une butee (80H, 80B ; 82H, 82B), en 

25 I' occurrence des logements borgnes prevus pour cooperer par emboTtement 
amortissant avec les pastilles (78). 
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10. Module a anche duale unique selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la lame (36) comprend un talon (38) fixe sur 
le porte-lame (32), de preference par rivet. 

11. Module a anche duale unique selon Tune quelconque des revendications 
5 precedentes, caracterise en ce que chaque element (44) mobile presente une 

forme qui entoure la languette (42) y compris son extremite. 

12. Module a anche duale unique selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le porte-lame (32) presente une forme 
detouree autour des elements (44) mobiles. 
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ABREGE DESCRIPTIF 



L'objet de I' invention est un module a anche duale unique, notamment pour 
instrument du type accordeon utilisant deux sens du vent, caracterise en ce qu'il 
comprend, pour chaque note, un porte-lame (32) unique fixe avec une fenetre 
(34) et une lame (36) rapportee sur ledit porte-lame et comprenant au moins une 
languette (42) disposee au droit de cette fenetre, ainsi qu'au moins un element 
(44) mobile associe, dispose lateralement par rapport a ladite languette et 
susceptible de prendre une premiere position pour le premier sens du vent en 
menageant un interstice entre cet element mobile et le bord de la languette pour 
que cette languette entre en vibration pour emettre ladite note dans ce premier 
sens du vent et une seconde position symetrique de la premiere par rapport au 
plan de la lame pour le second sens du vent en menageant egalement un interstice 
pour que la languette entre en vibration pour emettre la meme note dans ce 
second sens du vent. 



Figure 2 



